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SIKKERHETSNOTIS

Advarslene | denne operatgr- og vedlikeholdsmamuaky ikke
altomfattende. Selv om det er gjort anstrengelseraf sikre en detaljert
beskrivelse, kan ikke REMU forutse enhver mulig tendighet som kan
komme til & utgjgre en mulig fare. Dersom bruk cegglikehold ikke
utfares slik det spesifikt anbefales i denne masaha du sikre deg at det
foregar pa en forsvarlig mate bade for deg selarmdye. Du méa ogsa sarge
for at REMU sorteringsskuffen ikke blir skadet elbdir gjort usikker ved
den metoden du velger.

ADVARSEL VEDRZRENDE ANVENDELSEN

REMU vil av og til modifisere enkelte REMU sortegsskuffer pa
spesifikk anmodning fra kunden for & imgtekommesigde bruksbehov.

Man bgr merke seg at disse modifikasjonene totadlrex ytelses- og
brukskarakteristikaene til den "vanlige standardvRE-enheten, og disse
karakteristikaene ma veere fullt forstatt av brukere

Eiere og operatgrer informeres herved om at bruk REMU
sorteringsskuffer til anvendelser som de ikke eredeet til, er strengt
forbudt.

Dersom skuffen brukes under forhold som den ikk&agrstruert for, vil
det oppstd alvorlig skade pa drivmekanismen. Skéatérsaket av
upassende anvendelser, vil ikke dekkes av REMUmngjardning.

Eiere og operatgrer er herved gitt varsel om atnde sjekke med
forhandlere eller produsenter for & sikre at spiesgorteringsenheter er
tilpasset det gnskede bruksomradet.
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FORORD

Vi takker for at du valgte REMU sorteringsskuffe.
Denne bruker- og vedlikeholdsmanualen beskrivesgutgrer for:

- drift - rutineinspeksjon
- vedlikehold - justering
- reparasjon - feilsgking

Vennligst ta deg tid til & lese ngye gjennom dema@ualen da den ma leses i
sammenheng med brukermanualen for baeremaskinete. Wiebidra til at du
utnytter REMU sorteringsskuffen pa en effektiv dgomomisk mate. Din og
andres sikkerhet hviler pa varsomhet og riktig Imechelse under bruken av
dette tilbehgret. En forsiktig operatar er en godikring mot ulykker.

REMUs policy er hele tiden & forbedre produktenesigh, noe som kan
medfgre endringer pd denne REMU sorteringsskuffeg som ngdvendigvis
ikke er tatt med i denne manualen.

Denne utgivelsen er basert pa den informasjon gafdtga tidspunktet for
trykking.

PLASSERING AV SERIENUMMER

REMU OY
AHTARI FINLAND
Cce€

NAME: SCREENING BUCKET No: 16025
TYPE: WL160HD YEAR: 2009

WEIGHT: 2400 kg
Do not deface or remove the plate.

Serienummeret lokaliseres oppe pa hgyre side awtemhsett fra
baeremaskinens operatgrsete inntil motoren.
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1. SIKKERHET UNDER DRIFT

Mange feil og ulykker som oppstar under drift ellervedlikehold, er et
resultat av at grunnleggende sikkerhetsforanstaltmger neglisjeres.

Ta ikke denne enheten i bruk med mindre du har Gestforstatt
instruksjonene i denne manualen. Tillat ingen &érdenne enheten uten
at de har mottatt behgrig instruksjon. Uautorisertalifikasjoner til denne
enheten kan forringe funksjonen og/eller sikkerheig redusere levetiden.

1.1 Sikkerhetsprosedyrer fgr oppstart

- det anbefales pa det sterkeste at begrensningegtlsgn pa REMU
sorteringsskuffen og baeremaskinen er fullt fors@tnoen begynner &
arbeide med sorteringsskuffen i produksjonsmessignisenheng

- leer og forsta prosedyrene og reglene som gjeldearfeidsstedet

- opprett ngdvendige kommunikasjonslinjer med tan&eulykke eller
brann

- utfer daglige standardkontroller av sorteringsemhesa vel som av
baeremaskinen

- rydd unna hindringer fra arbeidsomradet og gjor dgsnt med
eventuelle faremomenter, blant annet overhengan@miedninger

- benytt aldri diesel eller bensin som rengjgringsteld

- inspiser enheten, rotorer og slanger for skade tbgr wnagdvendige
reparasjoner far enheten settes i arbeid

- i tilfelle enheten er festet til baeremaskinen medertigkopling, sgrg
da for at hurtigkoplingen klarer & motsta reaksjokket i den retning
det anvendes, og at sikkerhetsbolten er i ordersaty pa plass for
skuffen settes i arbeid

- sgrg for at det ikke befinner seg personell i atbainradet innenfor en
radius av minst 25 meter
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1.2 Sikkerhetsprosedyrer mens utstyret er i arbeid

- forsgk ikke & lafte beeremaskinen fra bakken vededfere maskinens
fulle vekt over pa sorteringsenheten, da dettefkemtil alvorlig skade
pa sorteringsskuffen

- sarg for at det ikke befinner seg personell i atbainradet innenfor en
radius av minst 25 meter

- la ikke uautorisert personell oppholde seq i arbadradet

- test med tom skuff at rotorene fungerer

- kjor sorteringsskuffen kun mens du sitter i beerdinass farersete

- kontroller skuffen jevnlig og stram til bolter sdkan ha lgsnet under
arbeidet

- sorteringsskuffen ma kjares ved en hastighet soselg kontrollere pa
en riktig mate

- bruk ikke skuffen som rambukk

- hold arbeidsomradet flatt ved hele tiden a planése slik a
opprettholde effektivitet og sikkerhet

- kjor ikke beeremaskinen pa overbelastning

- nar lastebiler eller beholdere lastes, veer forgiktiikke dulte borti
lastebilen eller beholderen

- sving ikke skuffen over personell eller lastebilémerhus

- arbeid ikke nér stav, take eller rayk reduseretesilslik at situasjonen
blir usikker

- searg for at arbeidsstedet har tilstrekkelig belygnmed tanke pa
nattarbeid

- stans maskineriet ofte under nattarbeid, ga rugdhspiser skuffen og
baeremaskinen, hold deg vaken
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1.3 Sikkerhetsprosedyrer etter at arbeidet er avsltet

Etter at en arbeidsgkt er avsluttet, gjagres falgend

- senk skuffen ned pa et flatt og fast underlag skke iutsettes for
nedfallsmaterialer eller kan oversvgmmes

- smgar skuffens bevegelige deler i henhold til ref¢weedlikeholdsplan

- rengj@r og inspiser sorteringsskuffen for evenaalegelmessigheter i
struktur og ytelse

2. INSTALLASJON AV SORTERINGSENHETEN

Det ma gjgres grundige forhandsundersgkelser fforsikre seg om at
beeremaskinen klarer & handtere en fullastet sogskuff pa en forsvarlig
mate. Den som utfarer installasjonen, ma forsikreg som at
baeremaskinens stabilitet ikke forringes, og at beas&inens lgftekapasitet
ikke overskrides. (Skjema over baseremaskinens lgjft@itet finnes i
baeremaskinens brukermanual eller verkstedmanual.)

Hydraulikkraften méa veere kjent for & avgjgre hvdtuet lar seg gjare a
levere tilstrekkelig kapasitet til & operere songsskuffen pa skuffens
hgyeste kapasitet.

2.1 Grunnleggende installasjonskrav

Sorteringsskuffen  krever bidireksjonal (i  begge retninger)
hydraulikkstrgm fra beeremaskinen. Pa baeremaskirfedanmonteresn
operatgrstyrt retningsventil og koplinger frem til bomspissen som klarer
a handtere ngdvendig gjennomstramming og trykk. Banmerke seg at
baeremaskiner som har hydraulikkpumper med variabefilasement,
trenger a fa kravkurvene til hydraulikkraften kaitgrt for & avgjere om
baeremaskinen kan levere den ngdvendige hydrauldksing med
ngdvendig trykk uten at beaeremaskinens maskinkraferskrides.
Tilstrekkelig gjennomstrgmning og ngdvendig trykkeru ungdvendig
belasting for baeremaskinen, kan gjgre det ngdveadiylle pa mer
hydraulikkolje, der mengde avhenger av type baerkimas
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2.2 Krav til hydraulisk ytelse

Dersom baeremaskinen ikke kan levere ngdvendig blkkatregm, trykk
og/eller nadvendig hydraulikkraft, vil man ikke a@pmaksimal utnyttelse
av skuffens kapasitet. Opplysninger om baeremaskihgdraulikkstragm, -
trykk og -kraft kan fas hos fabrikanten eller fand&eren av baeremaskinen.
Dersom baererens hydraulikkapasitet er ukjent, miéoerpetent fagperson
utfare en stramningstest. Disse strgmnings- ogktegtene vil matte
nedtegnes slik at det av forsikringsmessige gruopebevares ngyaktige
data.

2.3 Testing av hydrauliske krav

Det er av hensyn til en feilfri ferdigstillelse dang levetid pa utstyret at
den antatte baeremaskinens hydrauliske ytelse ma&smalsteres og
nedtegnes — for & sikre at baeremaskinen leverarendi) volumstram og
ngdvendig trykk. Den eneste effektive metoden feyaktig & avgjare
baeremaskinens hydrauliske ytelse, er & montere @msikismessig
giennomstramningsmaler pa leveringslinjene somesagsenheten skal
koples til.

Veer klar over at en del maskineri av moderne konstruksjon har
giennomstramnings- og trykksensorer som kan avipdest LCD-display
plassert i farerhuset. Veer ogsa klar over at detsgyret kun gir en
teoretisk indikasjon og bar ikke anses som pdijteijennomstrgmningen
og trykket ma fysisk sjekkes for & sikre ngyaktighe (Jfr. mer detaljert
beskrivelse av hydraulisk giennomstrgmning, trygkkoatft).

2.4 Volumstrgm for gravemaskiner

Man bgr merke seg at moderne gravere klarer a pevdu mer
giennomstrgmning enn det som kreves for en sogeskuffe.
Tilstramningen til sorteringsskuffens krets ma leeges til maksimal
tillatt stremning (jfr. spesifikasjonstabellen). ®em strgmningen
overskrider anbefalingene, vil enheten lide unaerhigy hastighet som i
sin tur farer til tidlig havari pa drivverk og maéo.

11
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Starre gravemaskiner (10-tonnere og stgrre) og stmea hjullastere er utstyrt
med forskjellige systemer for lastavfgling, hvilkédransjen er kjent under
forskjellige merkenavn. Disse systemenes funksjoré devere ngdvendig
giennomstrgmning nar operataren krever det. Darfarden som installerer
utstyret, finne ut hvilke typer og kontrollmetodeior lastavfgling
beeremaskinen allerede har, og justere eller mediisystemet for a sikre seg
at den ngdvendige gjennomstrgmningsmengde for regsskuffen ikke
overskrides.

| tilfelle installateren ikke er i stand til & aile pa systemet for lastavfgling,
ma kontrollen utfgres i samarbeid med produsertenferhandleren.

2.5 Kjgring med for hgy hastighet

Dersom det oppstar feil pa grunn av for hay hastigét pa utstyret, vil ikke
garantien gjelde.

Merk:

Kontroller gjennomstramningsmengden pa REMU-sartgskuffen under
folgende betingelser:

- enheten like under maksimal innstilling pa sikkéskientilen

- enheten i en tilstand uten belastning

- mens andre funksjoner pa baeremaskinen arbeideidggamt

| alle tilfeller ma gjennomstremningsmengden ikke werskride den
maksimale anbefalingen.

2.6 Kontroll med hydraulikken

Dersom REMU-skuffen installeres pa en beeremaskim duwar et
PILOTOPERERT hydraulikksystem, ma det legges spesiell vekt pa a
installere volumstramregulatorer pa sorteringsskuffens styrekrets i den
hensikt & minske hastigheten nar det veksles fnaethe retningen til den
andre. Ytterligere  detaljer om lokaliseringen av ssdi
volumstrgmregulatorer fas ved & henvende seg tilafudleren og/eller
produsenten.

12
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2.7 Trykkinnstillinger for hydraulikken

REMU-skuffens driftstrykk bar ikke overskride anblgigene som er
uthevet i seksjon 2. Sikkerhetsventiler inne idimg bar begrense kretsen
som drifter enheten. Man bgr merke seg at noenegraskinprodusenter
benytter seg av systemer som kutter av gjennomsirm®n nar
sikkerhetsventilen aktiveres. Far installasjonefmres ma det herske en
grundig forstaelse av baeremaskinens hydrauliskstkatsjonsparametre.

2.8 Tilkopling til beeremaskin

| tilfelle det dreier seg om gravemaskiner bgr maarke seg at fabrikanten
anbefaler at REMU sorteringsskuffen installeres n #drontlaster"-
applikasjon. Installeringen i en frontlasterappdijen vil gke effektiviteten
ved at tiden per arbeidssyklus reduseres og detriitidre belastning pa
enheten.

2.9 Installasjon pa baeremaskin

- bruk vernebriller og -hansker som beskyttelse rkatler nar du setter
inn tilkoplingsbolter

- pase at spesifikasjonene for hurtigkoplingen tilrdramskinen er av
samme dimensjon som opphenget pa sorteringsskuffen

- dersom det installeres en hurtigtilkopling, er dperatgrens/eierens
ansvar a sgrge for at kreftene lar seg overfgrengj@ hurtigkoplingen

- opplysninger om denne spesifikasjonen kan pa ferssb fas fra
produsenten

- dersom det benyttes en hurtigkopling, sgrg da fodem er montert
med en egnet sikkerhetsbolt

- den bidireksjonale hydraulikkstrammen koples tilfééns hydraulikk

Dersom installatgren pa noe tidspunkt er usikkemptallasjonskravene,

er det hans ansvar a kontakte forhandleren eltmysenten for a innhente
riktig og oppdatert informasjon.

13
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2.10 Installasjon — sjekkliste

Installataren ma iaktta fglgende sjekkliste fotailsringen:

sett pa og sikre sorteringsskuffen etter a ha igerif at

spesifikasjonene for koplingsmetoden samsvarer detdsom gjelder

for baeremaskinen

kople til hydraulikkslangene etter & ha verifisatt koplingene fra

baeremaskinen passer til slangene for sorteringeskubg at de er i

driftsmessig stand

dersom baeremaskinen er pilotstyrt, installer voluamregulatorer

(flowcontroller) i sorteringsskuffens styringssystefor & redusere

omkoplingssjokk

kontroller REMU-kretsens volumstram og trykk, ogigkdet ned pa

riktig sted i servicerapporten

i tilfelle det dreier seg om en gravemaskin, fomsikdeg om at

maksimal volumstram ikke overskrides under fglgeiodeold:

1. nar enheten kjares like under maksimal innstil[idg
sikkerhetsventilen.

2. nar enheten er uten belastning.

3. mens andre funksjoner pa baeremaskinen arbeideidsgamt

i tilfelle av bobcats, bakmonterte traktorgraverg ajullastere,

posisjoner skuffen slik at bunnen av enheten eralleir med

underlaget, og med en liten tilt mot fronten. Mezker juster den

automatiske vatringsinnretningen for & indikerevgpmsisjonen

pa lavt turtall, kjer sorteringsskuffen i én reminomtrent tjue

sekunder for a kjare luft ut av hydraulikklinjene

utfar preventivt vedlikehold slik det fremgar awnde manualen

sgrg for at skuffens volumstrgmning er blitt koHexd under

forskjellige betingelser, slik det er forklart

far reelt arbeid igangsettes, bar operatgren(ekebtid til & gjare seg

kjent med arbeidsteknikkene for denne sorteringésiu

skuffen er na klar til & settes i arbeid. Test ftesiktig idet du falger

alle sikkerhetsanvisninger i kapittel 1

14
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3. DRIFT
3.1 Oversikt

Man bgr veere innforstatt med at selv om REMU sorteingsskuffen
har veert benyttet med suksess i en rekke applikasier, sa er ikke
REMU sorteringsskuffen svaret pa alle sorteringsprblemer. Noen
materialer flyter ikke like lett gjennom péa grunn av fuktinnholdet eller
pa grunn av geologiske karaktertrekk, og tar betyd#g lengre tid &
bearbeide. REMU gir ingen vurdering av produksjons&nen ettersom
den beror pd en rekke faktorer utenfor REMUs kontral som
fabrikant.

REMU-skuffens "rotorer og sideraker" er slitasjedebg vil fra tid til
annen matte gjenoppbygges eller skiftes ut. Hvte dét er behov for a
gjenoppbygge eller skifte rotorene og siderakermmrker an pa hvor
slipende kvalitet det er pa materialet som skatleses. Partikkelstarrelsen
pa det sorterte primaerproduktet vil gradvis gkakt med slitasjen pa disse
forbrukskomponentene.  Slitasjegraden pa slitekoreptmme  kan
reverseres ved at man med jevne mellomrom pafgrer jevn
hardmetallsveis.

3.2 Sikkerhet

Sjekk alltid omgivelsene far du begynner & arbendas sorteringsskuffen
eller beeremaskinen. Arbeidsstedet bgr settes opptamée pa at det skal
veere tilstrekkelig "armslag" som gir adkomst tiimgterialdeponiet og
tilstrekkelig rom til & lagre det behandlede primpeeduktet (mindre

partikler), sa vel som et omrade for det behandiegleundeerproduktet
(starre partikler). (Beeremaskinen kan posisjonestk at den nar
lagerhauger, beholdere eller lastebiler bade medmapr- og

sekundeerprodukter.) Forsikre deg om at grunnfodrader tilstrekkelig
stabile og plane nok til at de klarer vekten aadggidet til baeremaskinen.

15
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3.3 Effektivitet under arbeidet

- La hydraulikkoljen varmes opp i ca. fem minutteteegom kald
hydraulikkolje ikke tillater komponentene a arbeiiktig

- For & oppna optimal ytelse, er det viktig at beekimen kjgres pa
tilstrekkelig turtall slik at man oppnar ngdvendiglumstramning nar
sorteringsenhetens rotorer skal arbeide.

3.4 Innhold av fuktighet

Fuktinnholdet vil ikke innvirke pa behandlingen awateriale far
fuktinnholdet kommer opp pa et plastiserende rfiva.dette punktet av vil
materialflyten gjennom enheten synke avhengig ae tyateriale. Derfor
vil for hgyt fuktinnhold bestemme med hvilken hghk#@t materialet kan
passere gjennom enheten.

3.5 Fylle skuffen

Kjor beeremaskinen pa vanlig mate nar du fylleresorysskuffen opp til
"vannlinjen" i bakovertiltet stilling. (Unntatt irgvemaskinapplikasjon, der
det skal brukes hjullasterkonfigurasjon.)

Merk:
Fyll ikke opp enheten over vannlinjen, da spill unér bearbeidelsen av
usortert materiale vil forurense det allerede sortee materialet.

3.6 Posisjon under arbeid

Posisjoner enheten over lagringsstedet for primadyktet, beholderen
eller lastebilen.
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3.7 Sorteringsprosess

EX modeller

Kjar skuffen pa en syklisk mate ved a kjagre skufferene i én retning i fem
sekunder. Deretter reverseres rotorene i den araningen i fem sekunder.
Gjenta denne fremgangsmaten inntil mesteparterrimagyproduktet ikke lengre
stgtes ut fra enheten.

L/WL modeller
Skuffen tiltes litt framover og rotorer kjgres oppo slik at det blir rotasjon i
materialet.

Fortsett ikke a kjgre enheten for lenge for & bdlasiste rest av materialet
ettersom nedbrytingen av de siste restene av rakerkan forarsake
forsterket slitasje pa rotorbladene. Pa dette tidket bgr materialet med for
stor partikkelstgrrelse (det som ligger igjen i et@m) tgmmes ut som
sekundzert eller restprodukt ved & tilte enhetendreer.

Prosessen med & fylle, behandle og temme ut resialat gjentas. Dersom
enheten kiler seg under sorteringsprosessen, sresrsganske enkelt
rotasjonen, og rotorene vil rense seg selv.

Merk: Dersom materialet pa grunn av fuktinnhold eller materialets
beskaffenhet ikke sorteres som forventet, eller debpm sorteringsenheten
begynner a kile seg, tilt da enheten forover og kjgenheten som normalt til
den igjen arbeider fritt, deretter tiltes den saktetilbake til horisontal stilling.

Det er en rekke arsaker til at noe av materialein splasseres i
sorteringsenheten, ikke vil "sortere”. | utgangsdqenanbefales at en bestemt
last dumpes tilbake i lagerbeholdningen for derditeetter litt & bli sortert i
nye omganger nar skuffen fylles opp.

Produksjonsflyten gjennom sorteringsskuffen for edtgk materialer er
avhengig av materialets beskaffenhet og fuktinnnDiefrsom sorteringsflyten
av materialer stanser opp uten paviselig grunn éfi@mempel at skuffen ikke
sorterer alt materiale som er inni den), kan emsgnlig arsak veere at
materialet er for lett. Sorteringsskuffen trengerfylles opp med mer
ramateriale for & skyve de lettere materialenepénotorene.
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3.8 Restprodukt

Teom restproduktet pa vanlig mate i sekundeerprodyitdiet, i beholder
eller pa lastebil.

3.9 Rengjgring av REMU-skuffen

Det er meget viktig for operatgrer & vite at rotomasjen ma rengjgres
jevnlig mens materialet fortsatt er "fayelig"

3.10 Nar skal det rengjares

Rengjering bar utfgres:

- nar effektiviteten pa sorteringsprosessen svekkes

- for materialavsetningen mellom bladene pa en rdiergrer det
motstaende rotorbladet

- pa regelmessig basis der materialet som er tilesng, avgjer
hyppigheten

3.11 Hvordan rengjgre

Sorteringsenheten trenger a fa i seg grov, temd, haverdimensjonert
materiale (for eksempel myk stein, murstein ellesreen). Kjgr dette
materialet giennom enheten pa vanlig mate inntitem@avsetningene er
redusert til et punkt hvor firkantige rander avorakslingene kommer til
syne.

3.12 Vanskjgtsel

Dersom rengjaring ikke utfgres tilstrekkelig grugdi

- vil skuffens prestasjoner gradvis avta

- materialer vil bygge seg opp i rotorene

- vil det fare til gkende nedbryting av overflatenrptorens ytre
diameter
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3.13 Rengjaringstilbehar

REMU har utviklet et rengjaringskam som egner $led tense materialer
med hgy plastiseringsfaktor fra rotormontasjen.sber materialet som
behandles, ikke lar seg rense ut eller bygger ppgaskt, foreslar REMU
at rengjgringskam settes pa for a rense enhetendevged bedre
sorteringsproduksjonen av materiale med hgy fuktig¥tterligere detaljer
om dette tilbehgret far du ved a kontakte REMU-fmidliernes nettverk.

3.14 Konvertere gravemaskinskuffen til knuse / sderings-
konfigurasjon

Sorteringsskuffer for gravemaskin kan justeres slikenheten klarer a
knuse "mykt" materiale. De materialtypene som &gy knuse, er gips, bark,
fuktig halm, stgpesand, sandstein, leirstein ogedke andre materialer.
Hardere materialer, som stein, betong etc., latildegknuse.

3.15 Konvertere skuffen fra sorterings- til knuselonfigurasjon

For a konvertere skuffen til & knuse mykere mal@ria
pagravemaskinenheten, ma man gjare det i fglgeimte t
1. Posisjonere skuffen slik at rotorene er i bunnen empetens
innfestingsbolter for sideraker er omtrent i midjgte
Lasne alle siderakenes innfestingsmutre.
Flytt rakene helt ned til bunnen.
Stram til siderakemutrene i denne posisjonen.
Pragvekjor skuffen med det materialet som skal kswuse
Dersom skuffen arbeider darlig i denne startkonfigion, ma
rakene justeres pa nytt og settes noe hgyere foedésere
knuseeffekten mellom siderakene og rotorene. Mamimrke seg
at hgyden pa siderakenes justeringsmutre ma viegpé hlle.
7. La skuffen igjen begynne & arbeide etter justeringe
8. Dersom skuffen far problemer med & arbeide, judterakene i
retning av sorteringsposisjon.

S
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3.16 Konvertere skuffen fra knuse- til sorteringsknfigurasjon

For & konvertere gravemaskinskuffer fra knusingdittering, gjares det i
falgende trinn:

1.

ablrwn

Posisjoner skuffen slik at rotorene er helt pa togpskjeerekanten
pa skuffen er plassert pa bakken.

Lasne alle siderakenes innfestingsmutre.

Flytt rakene helt ned.

Stram til siderakene i denne posisjonen.

Kontroller hvordan skuffen arbeider for & finnearh sorteringen
fungerer slik den skal.

3.17 Sorteringsstarrelse (partikkelstarrelse, kornsrrelse)

Sorteringsstarrelsen kan endres ved & skifte ateaobg siderakene.

3.18 Skifte rotorene

Kontakt technicalsupport@remu.fi

3.19 Skifte siderakene

o gk w

~

Se etter at de nye rakene er av riktig modell @grelse for det
aktuelle produktet fgr du gar videre.

Merk: P& modellene hvor antallet rotorer er et like ta,
siderakene like. Pa modellene hvor antallet rotereet oddetall,
passer siderakene kun pa sin egen side (de evespei).
Posisjoner skuffen slik at rotorene er i vertikdlisg.

Senk skuffen ned pa underlaget og sla av motordregr&@maskinen.
Fjern siderakenes innfestingsmutre og skiver.

Bruk et brekkjern og "rugg" siderakene ut av pasisjnn mot
skuffens senter foran rotorene.

Rens siderakenes monteringsomrade grundig.
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8. Installer nye sideraker i posisjon idet du paseteat koniske enden
av rakefingrene er vendt mot enhetens skjeerekantsid

9. Sett pa mutre og skiver.

10. Start opp baeremaskinen, og posisjoner skuffenadlikotorene er
helt pa topp og skjeerekanten pa skuffen er plapsdoakken.

11. Flytt rakene helt ned (mot toppen).

12. Stram til siderakene i denne posisjonen.

13.Kontroller hvordan skuffen arbeider for & finnearh sorteringen
fungerer slik den skal.

4. VEDLIKEHOLD

Jevnlige intervaller med smgring og vedlikeholdaggjgrende for lang
levetid og sikker drift uten at det gar ut overegffviteten. Dette avsnittet
gir prosedyrer for sikker smgring og vedlikehold sorteringsskuffen.
Vennligst gi akt pa alle advarsler.

4.1 Vedlikeholdsplan

Vedlikeholdsintervallene bestemmes ut fra antaliftstimer. Denne

manualen tar utgangspunkt i 8 timers dag, 50 timkesog 100 timer for

to uker. Dersom sorteringsskuffen kjgres mer enssdli standard
driftstimene, eller nar arbeidsbetingelsene erédmee, slik det giennomgas
i seksjon 7, bgr det innfgres og arbeides ettevestikeholdsplan med
kortere intervaller. Kontakt forhandleren eller rikhnten angaende
justerte prosedyrer som ikke dekkes i denne bruieualen.

4.2 REMU-deler

Benytt alltid originale REMU-produkter for reparasj og vedlikehold.
Reservedeler far du hos neermeste forhandler etlghted fra REMU.
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4.3 Forurensede produkter

Nar du kvitter deg med forurensede produkter, sks$e alltid sorteres
som "industriavfall” i henhold til statlige besteraiser.

4.4 Sikkerhet knyttet til vedlikehold

1. Ha pa deg egnede kleer.

2. Bruk riktig verktay.

3. Veer forsiktig nar du benytter rensevaesker.

4. Bruk sikkerhetsmerking eller isoler baeremagkisiék at den ikke kan
startes.

Forsgk ikke a inspisere eller bergre rotorene elleutfgre forebyggende

vedlikehold mens baeremaskinens motor er i gang, el hvis
sorteringsskuffen ikke er plassert pa bakken.
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4.5 Vedlikeholdspunkter og -intervaller

Tabellen nedenfor indikerer inspeksjons- og smgeeiller basert pa
driftstimer.

Nr. Punkt Type Volum Anbefaling
smgremiddel
eller sjekkpunkt
Atte timer
1. Rotor drivende Smgrefett 2 slag Multi purpose NLGI No.2
smgrepunkter Lithium EP Grease
2. Rotor friende Smgrefett 2 slag Multi purpose NLGI No.2
smgrepunkter Lithium EP Grease
3. Monteringsbolter | Smgrefett 2 slag Multi purpose NLGI No.2
Lithium EP Grease
4. Rotorer Inspiser tilstand — slitasje eller skade
5. Sideraker Inspiser tilstand — slitasje eller skade
6. Skjeerekant Inspiser tilstand — slitasje eller skade
7. Motorer og Inspiser — skade og lekkasjer — reparer om ngdgendi
slanger
8. Kjedehus | Se etter at kjedehusets dreneringshull er dpneeipf
hindringer.
Femti timer
9. Kjedehus Kjedesmgring - spray
Ta av kjedehusets deksel/deksler, og smgr kjedene.
10. Monteringsbolter | Kontroller tilstramming pa sikringsbolter.
Ett hundre timer
11. Motordrev Inspeksjon og justering
12. Kjeder Kontroller og skift ut om ngdvendig.
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Vennligst merk:

Smagr punkt 1, 2 og 3 annenhver time de fgrstaftsimene.

Punkt1 & 2

Trinn 1 Fjern smgreniplenes tilkomstplate.

Trinn 2 Rengjer overskytende smgrefett fra retuemal.

Trinn 3 Smegr med handpumpe 2 til 4 slag inntildafer trengt ut.
Trinn 4 Sett pa plass niplenes tilkomstplate ogrsttil boltene.

Punkt 3. Dersom skuffen installeres mec %i £
montasjebolter, vil disse kreve smgring
Montasjeboltene vil derimot kanskje ikke
kreve smgring dersom det arrangeres (
hurtigkopling.

Punkt 4,5 & 6:
Det er ngdvendig med en visuel
inspeksjon pa hver rotormontasje
siderake og skjaerekant for & se etter
hvert blad, rakefinne eller kant er
driftsmessig stand og ikke er bgyd elle
betydelig slitt.

Merk: Rotorenes konstruksjon gir dem en normal radlaége. 5
mm.

Punkt 7:
Det er ngdvendig med en visuell inspeksjon av hyidkemotor(er). Se
etter ytre lekkasjer, og se etter kutt og lekkaggeslanger.

Punkt 8:
Inspiser nagye kjedehusets vannhull, og forsikre alegat de er apne og
ikke har hindringer. (EX modeller)

Punkt 9:
Fjern kjedehusets deksel, og spray kjeder med &madeng.
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Punkt 10:
Kontroller tilstrammingen pa sikringsbolter.

Punkt 11:

Hver hundre (100) driftstimer krever motorens dpader inspeksjon og
eventuell justering slik at det er riktig strammingViotorens
drivkjedestramming er maksimalt 0-3 mm nedbgyingupélastet side av
kjeden nar den er ny, og 8-14 mm nedbgying narekjpeermer seg slutten
av sitt arbeidsliv. Dersom kjeder bgyes ned merdamme avstand, bgr de
justeres til minste nedbgyning eller skiftes ut mgd kjeder.

Merk:
Bruk ikke utslitte kjeder da dette vil slite neeg#ghjulene.

Merk:
Det er ingen kjedejustering mellom rotorakslingene.

Det er viktig at tvillingmotorenheten har ngyaklik justering pa hver av
motorenes drivkjeder slik at kjiedene belastes Fki. & utfgre justering ma
boltene pa motorens monteringsplate lgsnes og ewtiyttes til riktig
justering (0-3 mm bevegelse nar kjedet er nytt)lteB® pa motorens
monteringsplate trenger etterstramming for & si&tejusteringen ikke
flytter seg.
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4.6 Vedlikehold av rotorer

For & bremse slitasjen pa rotorene, anbefalestdbtaldene" pa hvert av
rotorbladene jevnlig gjenoppbygges med hardmegailig. Slipeevnen til
prosessmaterialene avgjgr hvor ofte hardsveisingentfgres.

4.7 Hardmetallsveising

Ved hardmetallsveising bgr fglgende punkter iakttas

1.
2.

3.

Skuffen ma veere ren og tarr.

Sgrg for at skuffen er trygt og forsvarlig plasdeetkyttet mot veer
0g vind.

Dersom skuffen fortsatt er montert pa baeremaskiménmaskinen
ikke veere i gang og startmekanismen skal veerertsole

Fest jordingskabel til rotoren som det skal svejs#s

Legg like mye hardmetallisering pa hver av broddeaévert blad
pa rotoren, slik at det blir balanse under drift.

Veer forsiktig nar du legger pa hardmetallet slik dat ikke
overstiger bredden pa rotorbladet. Skulle bredd&moporbladene
gke pa grunn av hardmetalliseringen, kan de enkette#bladene
komme til & berare hverandre under drift og foriéesskade.

Nar hardmetalliseringen er fullfart, kjgres skufferforskjellige
vinkler for a sikre at den fungerer som den skal.
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5. VEDLIKEHOLD UNDER SPESIELLE FORHOLD

Vedlikeholdet under ekstreme eller spesielle fathmid gjeres oftere enn
ved normale forhold. Derfor er det operatgrensé@ierplikt a utfare
vedlikehold oftere i den grad forholdene tilsiert.dEglgende tabell er
veiledende:

Tilstand Anbefaling
Gjgrmet vann, regn, sneFgr drift Se etter at alle inspeksjonsplater er i
god stand
Under drift Smgr hver 2. time
Etter drift Drener kjedehusene for vann, og
smar drivkjedene
Saltvann & sterkt Far drift Se etter at alle inspeksjonsplater er i
korroderende materiale god stand
Under drift Smgr hver 2. time
Etter drift Drener kjedehusene for vann, og

smgr drivkjedene
Rengjar skuffen med rent vann fra
haytrykksspyler for & fierne
materialrester
Stgvavsetninger Under drift Smgr hver 2. time

Bergaktig materiale Etter hver 2. time Se etter strukturell skade, sprekker
som falge av driften, og
lgse/manglende bolter. Se etter at
alle inspeksjonsplater er i god stand
Kaldt veer Etter drift Bruk smgremidler av hgy kvalitet
og med hgy viskositet.

Rens ut skitt fra skuffen slik at det
ikke fryser fast

Dersom det behgves ytterligere forklaringer, anbefies det & kontakte forhandleren
og/eller fabrikanten.
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6. FEILSOKING

Feilsgking er en serie trinn for & spore opp f&tl.symptom pa at noe er
feil bar undersgkes straks for & avgjare hvor éityqoroblemet er og
hvorvidt det er forsvarlig & fortsette uten at dppstar ytterligere skade.
Denne kapitlet beskriver hvordan man raskt og syatisk identifiserer
symptomer og lgser spesifikke problemer.

6.1 Feildiagnostisering

- verifiser hvilken komponent eller funksjon det eil pa

- forsikre deg om at personell ikke settes i faresder drift gjenopptas

- reproduser feilsymptomene

- gjer en systematisk tilnaerming til mulige arsalidietien

- verifiser antatte arsaker

- bruk reparasjonsmetoder og fremgangsmater slifreletgar av denne
manualen

6.2 Mulige fell

REMU sorteringsskuffen har to basissystemer: hyidtaog mekanisk.

6.3 Hydraulikk

Avhengig av modell benytter REMU-skuffen en eller lavhastighets
hydraulikkmotorer med hgyt dreiemoment. (De to menbetene har
mekanisk sammenkoplete drivakslinger og er hydskusammenkoplet i
parallell.) Bade singel- og to-motorsversjonendlkoplet baeremaskinens
serviceventiler for tilbehar. Disse ventilene ménke levere den riktige
volumstrgmmen slik at sorteringsenheten kan yte aptimale. Det er
viktig at volumstrgam og trykkinnstillingene setteshenhold til de

anbefalingene som fremgar av spesifikasjonsseksjone
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6.4 Mekanisk

Dette utstyrets sorteringsprinsipp gar ut pa atene passerer gjennom
rotorene som roterer med en innstilt hastighets®ardisse rotorene ikke
roterer med den ngdvendige hastigheten, vil det w@a over
sorteringsenhetens effektivitet.

6.5 Feildiagnoser

Vennligst se fglgende mulige problemer og tiltakerddm ytterligere
informasjon behgves, vennligst kontakt forhandlesiger fabrikanten.

6.5.1 Rotorene slutter & rotere

Hvis rotorene slutter a rotere, kan problemet Viané@saket av:
A. Ukomprimerbart materiale sitter fast i rotorene.

Tiltak:
Se etter om det er materiale innfanget i rotoregdijern dette.

B. Brudd pa et kjede, kjedehjul eller aksling.

Tiltak:

Sla av maskinen, ta av inspeksjonsdekslet og s eth kjeder og
kjedehjul er i driftsmessig stand. Etter at kjedenskiftet, finn ut hva som
forarsaket feilen, og utfgr nagdvendige justeringlar reparasjoner. Fastsla
alltid arsaken til kjedefeil; overhastighet og miemgle smaring vil fare til
premature feil.

C. Baeremaskinens hydraulikksystem leverer ikkenstiag.
Tiltak:

Kontroller volumstregm og trykk ved baeremaskinensiseventiler med
flowmeter og trykkmaler.
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6.5.2 Rotorene roterer sakte

Hvis rotorene roterer sakte, kan problemet veer@$aket av:
A. Redusert hydraulisk oljestrgm fra baeremaskinen.

Tiltak:
Kontroller volumstrgm ved baeremaskinens servicéleemhed et
flowmeter.

B. Baeremaskinens driftstrykk kan veere lavere enmddvendige nivaet.

Tiltak:
Kontroller beeremaskinens systemtrykk med trykkmalens
sorteringsenheten er stanset.

B. Kanskje rotorene og/eller lagrene kniper.

Tiltak:

Etter & ha sjekket A og B ovenfor, fiern kjedenespeksjonsdeksler og ta
av drivkjedet mellom motor(er) og forsgk a dreitorene. Hvis rotorene er
frie, vil motor(er) kreve ytterligere undersgkelsgyeller overhaling. Hvis

rotorene ikke lar seg dreie rundt, fiern de gjerersde kjedene mellom

rotorene for & avgjare hvilke rotorer som ikke sag dreie separat. Fjern
drivtannhjulet fra rotoren(e) som ikke vil dreigelk lagrene og skift om

det er ngdvendig.

6.6 Materialstgrrelse

Dersom stgrrelsen pa primaermaterialet gker ovekéd det veere et tegn
pa at rotorbladene og siderakene er slitt. Hvisrralsen pa
primeermaterialet er stgrre enn spesifiserte kriwrptormontasjene matte
hardmetalliseres eller skiftes.
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7. LAGRING

Hvis skuffen ikke skal brukes pa en lengre periodd den lagres
omsorgsfullt for & hindre skade eller at den dmiféssige tilstand gar tapt.
Lagring innomhus er best, men skal den lagres wtandar man sgrge for
at enheten palles opp pa en hensiktsmessig mateguélt drenert og plant
omrade med fast underlag.

7.1 Forberedelser til lagring

4.
5.

6.

1. Plasser skuffen pa hensiktsmessige bjelker/palignaiveposisjon"”.
2.
3. Inspiser og se etter Igse eller manglende delstrag til eller skift om

Rengjar skuffen grundig.

ngdvendig.

Smar skuffen.

Forsikre deg om at hydraulikklinjene er fulle ayeobg lukket med
stalplugg.

Pafgr rusthindrende forsegling pa alle utsatteftater.

7.2 Ta skuffen ut av lagring

whN e

Rengjar skuffen grundig.

Fjern den rusthindrende forseglingen fra alle tesaverflater.

Inspiser og se etter Igse eller manglende delstram til eller skift om
ngdvendig.

Smar skuffen.

Forsikre deg om at skuffen passer til beeremaskiieenskal monteres

pa.
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8. TRANSPORT

8.1 Transport nar montert pa bzerer

Transportering av sorteringsskuffen montert pa bzaskinen bgr gjgres
pa vanlig mate, som om sorteringsskuffen er enigaskuffe. Veer
forsiktig slik at sorteringsskuffen ikke brukes steste for beeremaskinen.

8.2 Forsendelse som frittstdende skuffe

A.

TEm

Skuffen har vekten sin tydelig trykt pa fabrikatski Forsikre deg
om at du vet hvor tyngdepunktet er (ca. en tredjédebak pa
enheten, avhengig av modell), og juster stroppend kompensere.
Forsikre deg om at hydraulikklinjene er lukket ortlig med
stalplugg for & unnga oljelekkasje og at forurengnirenger seg
inn.

Posisjoner skuffen slik at den transporteres ivgpmsisjon”.
Posisjoner skuffen slik at rotorene eller hydrakiilotoren(e) ikke
skades.

Forsikre deg om at det er treverk mellom skuffengodvet pa
transportenheten.

Bruk passende festepunkt

. Ikke bruk motoren(e) som festepunkt.

Ikke transporter Igse deler inne i sorteringsemnhete
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9.1 Metrisk
Knivavstand
x
mm 0- |20|25 |27 |33 |34| 35 |48|50 |75 =
- 3 c
Fraksjon S c - N
Basmaskin E‘g E El. 2
mm 0-[15]20 |22 | 27 [29] 30 [43]45 |70 tonn =8 w 3 (3| mal/em <
- 5 @ E0 3|5 o
Grave- | Hul- a8 Ele < |® g
maskin | laster &8 S a D | X |oybe|oreade| oyae| 2
L4 L4
L30 X{-Ixf{-f{-1-1-1-1-12-5]1-2]30-50]015/0,15| 0 63| 87 | 61] 175
L4
L50 X{ - X|{-[{-]X|X]-]-]3-7 - 40-100{0,2/02 | 0 [2[93] 90| 81| 430
L4 L4
L75 X{-x{-f{-]1X|X]-]-[5-8]2-25 60-100]0,4/06 | 1]2]93[126| 85| 570
L4 L4
L85 X{-|x|{-f-]X|X]-]-[6-9]2-3]60-100/05/08{ 1]2]93([162| 85| 810
L4
L100 X{-X{-[-1 X[X]-]-[7-10 - 60 -100{ 0,4/06 | 1 [3[100J115]105] 660
F F
L120 X{ - X{-f{-]1X|X]-]-[9-12]2-4] 60-100]05/0,7 | 1 |3]100{130|105] 780
L4 L4
L150 X{-|x|-f-]X]|X]-]-[10-14}45-65 60-100|0,8/1,1 | 1 |3]100{180]105] 1030
L4
EX 80 X{X - X[-1-[-1X]-[10-16 - 60-100f{0,7/09 | 1 [3(128]101]137]1300
EX 140 X{X| - X[-]-[-]1X]-[16-21 - 110-160{ 09/1,1 | 1 |4(128]126]137] 1600
EX 180 X{X| - X|-]-]-]1X]-[21-28 - 150 -200| 1,3/15 | 1 | 5[145]151]165] 2360
L4
WL 160 XX -] X]-]-]-[X]-]20-25{7-12]150-200|1,8/21 | 1 |3 [145/204]130]2100
WL 170 X|IX] -] X]-f-1-]1X]-]25-30]9-14f150-200(2,2/2,7 | 2 |3|145/244|140]| 2340
L4
WL 250 XX -] X]-]-]-[X]-]30-35[12-19]150-200]|2,4 /29 | 2 | 3[145]|264]140] 2440
L4
WL 450 - X - - [ X] - |X]-]X|35-40]14 -20]|250-300| 4,2 /4,8 | 3 | 4]184|220]|187] 4100
L4
WL 600 - [ X - - [ X] - | X]-]X|[38-48]16 -24]200-300|55/6,4 | 3 | 5]195/300]187] 5260
EX 140 HD X{X|-f-[X]-[-]X]-[16-21 - 150 -200{ 09/1,1 | 1 |4[128]126]143] 1680
EX 180 HD - X -] - I X] -] - X]-]21-28 - 150 -200| 1,3/15 | 1 |5(145]151]171] 2400
L4
WL 160 HD [ X - - [X] - ]-]X]-]20-25]7-12]150-200]|18/2,1 | 1 |3]145/204]|140]2400
WL 170 HD - X - - [ X] - ]-]X]-][25-30]9-14]150-200|22 /2,7 | 2 |3]145|244]|140] 2650
L4
WL 250 HD - X -] - [X]-]-]X]-[30-35]12-19]|150-200|2,4 /2,9 | 2 | 3]145|264]140] 2700
Arbeidstrykk ca 120-160 bar, max trykk 210 bar pds  tandardskuffer og 250 bar p& HD modeller.
Alle mal og vekt er ca. Mal. Vi forbeholder rettigh  eten til endringer.
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9.2 Montasje EX-modeller

Pkt. Pkt.

Beskrivelse Modell nr. Delenr. Beskrivelse Modell nr. Delenr.
Lager (montasje) trekkside 5 Rensescraper — ramme _ [EX140 9 |208000002
Lager (montasje) frilgpsside 6 Rensescraper —ramme _ |EX80 9 [208000003
Hydraulikkmotor (montasje) 7 Rensescraper — ramme _ [EX180 9 |210000003
Hovedramme EX80 11 (100160080 |Aksling (akseldrev) EX80/140 4 1516001012
Hovedramme EX140 11 100160140 |Aksling (akseldrev) EX80/140HD| 4 [516001022]
Hovedramme EX180 11 100160180 |Aksling (akseldrev) EX180 4 [516001212
Hovedramme EX140 HD | 11 (100200140 |Aksling (akseldrev) EX180 HD 4 [516001222
Hovedramme EX180 HD | 11 [100200180

Nar delenr. 1-3, 8, 10 og 12 skal bestilles, vagstlkontakt din forhandler og ha klart
serienummeret pa din sorteringsskuffe.
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9.3 Montasje WL-modeller

Beskrivelse Modell | Pkt. | Delenr. Beskrivelse Modell | Pkt. | Delenr.
nr. nr.

Lager (montasje) trekkside Rensescraper — ramme |WL160 10 [216000003
Lager (montasje) frilgpsside Rensescraper — ramme [WL170 10 [220000003
Hydraulikkmotor (montasje) Rensescraper — ramme |WL250 10 [222000003
Hovedramme \WL160 12 |100160160 | |Aksling (akseldrev) L160 4 |516001912
Hovedramme \WL170 12 |100160170 | |Aksling (akseldrev) IWL160HD | 4 [516001932
Hovedramme \WL250 12 |100160250 | |Aksling (akseldrev) WL170 4 [516002312
Hovedramme WL160HD | 12 (100200160 | |Aksling (akseldrev) IWL170HD | 4 [516002332
Hovedramme \WL170HD | 12 [100200170 | |Aksling (akseldrev) L250 4 |516002512
Hovedramme WL250HD | 12 |100200250 | |Aksling (akseldrev) L250HD | 4 |516002532

Nar delenr. 1-3, 8-9, 11 og 13 skal bestilles, Vigshkontakt din forhandler og ha klart
serienummeret pa din sorteringsskuffe.

35



BRUKERMANUAL

9.4 Montasje L-modeller

Beskrivelse Modell | Pkt Delenr. Beskrivelse Modell | Pkt. Delenr.
nr. nr.
IAksling (akseldrev) L50 4 515000838 Rensescraper — ramme L50 10 (206000002
IAksling (akseldrev) L75 4 |515001150 Rensescraper — ramme L75 10 |209500002
|Aksling (akseldrev) L85 4 515001500 Rensescraper — ramme L85 10 (213000002
IAksling (akseldrev) L100 4 515001000 Rensescraper — ramme L100 10 (208000003
IAksling (akseldrev) L150 4 1515001700 Rensescraper — ramme L150 10 |215000003
Hovedramme L50 12 (100160050 Hydraulikkmotor (montasje) 7-8
Hovedramme L75 12 100160075 Lager (montasje) trekkside 5
Hovedramme L85 12 (100160085 Lager (montasje) frilgpsside 6
Hovedramme L100 12 100160100
Hovedramme L150 12 1100160150

Nar delenr. 1-3, 5-9 og 11 skal bestilles, venmnlkgstakt din forhandler og ha klart

serienummeret pa din sorteringsskuffe.
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9.5 Lagre til EX- og WL-modeller / trekkside

Pkt. nr. | Delenr. Beskrivelse Antall
11 900000160 Lagerhus EX/WL (trekk) 1
2 806013305 Skiver (tykkelse 5 mm) 1
14 900001160 Lagerhus endekapsel EX/WL (trekk, &pen) 1
4 900000600 Sfeerisk rullelager, 60/110/28 1
16 800751608 Drivaksling endeplate, tykkelse 8 mm 1
6 900709010 Tetning 70/-90/-10 2
7 800001645 Drivaksling endebolt M16 x 45, 12.9 1
8 800000835 Lagerhus endekapsel bolt M8 x 35, 12.9 4
9 800001225 Lagerhus bolt DIN 912 M12 x 25, 12.9 4
10 800706024 Foring -60/-70/-24 1
12 720206019 Dobbelt tannhjul EX/WL (16B or 20B) 1
13 800111870 Kile -18/-11/-70 1
15 800706019 Foring -60/-70/-19 1
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9.6 Lagre til WL-modeller / frilgpside

Pkt. nr. | Delenr. Beskrivelse Antall
17 900000260 Lagerhus EX/WL (fri) 1
2 806013305 Skiver (tykkelse 5 mm) 1
14 900001160 Lagerhus endekapsel EX/WL (trekk, apen) 1
4 900000600 Sfeerisk rullelager, 60/110/28 1
16 800751608 Drivaksling endeplate, tykkelse 8 mm 1
6 900709010 Tetning 70/-90/-10 2
7 800001645 Drivaksling endebolt M16 x 45, 12.9 1
8 800000835 Lagerhus endekapsel bolt M8 x 35, 12.9 4
9 800001225 Lagerhus bolt DIN 912 M12 x 25, 12.9 4
10 800706024 Foring -60/-70/-24 1
12 720206019 Dobbelt tannhjul EX/WL (16B or 20B) 1
13 800111870 Kile -18/-11/-70 1
15 800706019 Foring -60/-70/-19 1
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9.7 Lagre til EX-modeller / frilgpside

Pkt. nr. Delenr. Beskrivelse Antall
1 900000260 Lagerhus EX/WL (fri) 1
2 806013305 Skiver (tykkelse 5 mm) 1
3 900001260 Lagerhus endekapsel (fri) 1
4 900000600 Sfeerisk rullelager, 60/110/28 1
5 800681605 Drivaksling endeplate, tykkelse 5 mm 1
6 900709010 Tetning 70/-90/-10 1
7 800001645 Drivaksling endebolt M16 x 45, 12.9 1
8 800000835 Lagerhus endekapsel bolt M8 x 35, 12.9 4
9 800001225 Lagerhus bolt DIN 912 M12 x 25, 12.9 4
10 800706024 Foring -60/-70/-24 1
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9.8 Lagre til L- og SBF-modeller / trekkside

Pkt. nr. Delenr. Beskrivelse Antall
18 900000150 Lagerhus L (trekk) 1
20 805009803 Skiver (tykkelse 3 mm) 1
24 900001150 Lagerhus endekapsel L (trekk, apen) 1
22 900000500 Sfeerisk rullelager, 50/90/23 1
29 800751608 Drivaksling endeplate, tykkelse 8 mm 1
21 900608010 Tetning 60/-80/-10 2
30 800001645 Drivaksling endebolt M16 x 45, 12.9 1
25 800000835 Lagerhus endekapsel bolt M8 x 35, 12.9 4
23 800001225 Lagerhus bolt DIN 912 M12 x 25, 12.9 3
19 800605019 Foring -50/-60/-19 1
28 720165017 Dobbelt tannhjul L-modell 16B, Z=17 1
27 800091465 Kile -14/-9/-60 1
26 800605041 Foring -50/-60/-41 1
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9.9 Lagre til L- og SBF-modeller / frilgpside

Pkt. nr. Delenr. Beskrivelse Antall
31 900000250 Lagerhus L (fri) 1
20 805009803 Skiver (tykkelse 3 mm) 1
33 900001250 Lagerhus endekapsel L (fri, &pen) 1
22 900000500 Sfeerisk rullelager, 50/90/23 1
32 800681605 Drivaksling endeplate, tykkelse 5 mm 1
21 900608010 Tetning 60/-80/-10 2
30 800001645 Drivaksling endebolt M16 x 45, 12.9 1
25 800000835 Lagerhus endekapsel bolt M8 x 35, 12.9 4
23 800001225 Lagerhus bolt DIN 912 M12 x 25, 12.9 3
19 800605019 Foring -50/-60/-19 1
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GARANTIBETINGELSER

Forutsatt at den var ny pa leveringsdagen, vileselghenhold til disse
garantibetingelsene utfare reparasjon av slikekiiafgpd REMU-skuffen
som skyldes material- eller fabrikasjonsfeil, ognsiabrikanten verifiserer
og godkjenner som sadan.

Garantien for slike reparasjoner som er utfgrt mioe garantitidens
gyldighet, er ikke lengre i kraft etter at garantfer enheten er utlgpt.

1.

2.

Garantitid er ett (1) ar fra levering.

Dersom driften finner sted under ekstremt kalde pematurer, vil
garantien for utstyret kun gjelde dersom utetentpeza ikke synker
under -25 grader Celsius.

Garantien omfatter:

deler som fabrikanten har laget

deler som er laget av underkontraktgrer i denekstng at disse dekkes
av underkontraktgrens garanti

arbeidskostnader for normal arbeidstid (unntattrekestnader for helg og
overtid)

Garantien omfatter ikke:

deler som normalt slites ut, for eksempel slangakninger og kjeder
skader som har oppstatt som fglge av normal ditasj

statid eller andre indirekte skader

direkte eller indirekte skader pa grunn av at détemyttet uoriginale deler
som ikke kommer fra fabrikanten

skader som er oppstatt som falge av feil bruk

skader som er oppstatt fordi det er benyttet emestbeeremaskin for
skuffen enn det som er anbefalt av fabrikanten

reisekostnader, overtid og ekstrakostnader knitte¢lg

kostnader til transport og forsendelser

feil som oppstar i ventiler, motorer og pumper pang av forurensinger i
hydraulikkoljen

reisekostnader
42



BRUKERMANUAL

. Garantikrav behandles kun pa grunnlag av skrifttgporter. Et krav
pa kompensasjon fremsettes av kjgperen eller hepregentant (ogsa
selgeren), og ma sendes til forhandleren for viskfiardring til
fabrikanten ikke mindre enn 14 dager etter at skdme oppstatt.

Fabrikanten er ikke pliktig & behandle garantiksawn ikke har nadd
fram til fabrikanten innen en maned etter at skakdan oppstatt. De
skadde delene ma sendes til fabrikanten eller demapresentant
sammen med garantikravet, med mindre annet ertavtal

. Felgende betingelser ma veere oppfylt far garantétrar gyldig:
skaden har oppstatt under forhold som anses normale
fabrikantens anvisninger om drift og vedlikehold taert fulgt
garantireparasjonene er utfgrt av den som solgteten, eller av et
verksted som er godkjent av ham eller hans reptasen

originale deler er benyttet under reparasjoneredjikehold

. Avgjgrelsen om & pata seg ansvaret blir fremlagftky. Reservedeler
som dekkes av garantien, ma bestilles gjennomkaiuien.
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